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Система обозначения
Резьбовые микро-фрезы MTS

MTS 031 C

Резьбовая 
микро-фреза

Рабочий диаметр
031 = 3,10 мм

12

Приблизит. 
рабочая длина

0.7

Шаг
резьбы

ISO

Тип резьбы

ISO
UN

G55˚
UNJ
MJ
W

- L

Удлиненное 
исполнение
L = 105 мм

Сплав

R310

Сплав

R450
R470

MTI

MTI = Резьбовые 
фрезы

05

Рабочий диаметр

05 =   5 мм
10 = 10 мм

20

Приблизит. 
рабочая длина

 20 = 20 мм

A60

Тип резьбы

Неполный профиль 60˚
Неполный профиль 55˚

ISO
UN

ACME
Трапецеидальная

06

Диаметр 
хвостовика
03 =   3 мм
06 =   6 мм
08 =   8 мм
10 = 10 мм
12 = 12 мм
16 = 16 мм

Резьбовые микро-фрезы MTI

Резьбовые микро-фрезы

Кол-во
зубьев
C = 3
D = 4
E = 5

D

Кол-во
зубьев
C = 3
D = 4
E = 5

Диаметр 
хвостовика

03 =   3 мм
06 =   6 мм
08 =   8 мм
10 = 10 мм
12 = 12 мм
16 = 16 мм

06
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