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MTH тип

Мелкозернистый сплав с улучшенным трехслойным покрытием  PVD.

Для фрез с увеличенной длиной рабочей части снизьте подачу на  40%
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Позиционирование

Фрезерование резьбы - Техническая информация

для заявок - info@carmextools.ru
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