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Система обозначения  
Микро-фрезы для фасок

MC 03 015 C 3 A90

Диаметр 
хвостовика

03 =   3 мм
04 =   4 мм
05 =   5 мм
06 =   6 мм
08 =   8 мм
10 = 10 мм
12 = 12мм

Количество
зубьев

C = 3
D = 4
E = 5
F = 6

Сплав

R450

Угол профиляРабочий 
диаметр

015 = 1,5 мм

Примерная 
рабочая длина

Микро-фрезы
для фасок

Микро-фрезы для фасок

A150 = 150˚
A90   = 90˚
A60   = 60˚
A45   = 45˚
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